MASSIVHOLZINDUSTRIE

ABLANGANLAGE

Automatische Abldnganlage
ftir Massivholz

Rationeller Ldngenzuschnitt
von Massivholz
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Automatische Beschickung und millimetergenaue Positionierung des Leimbinders
mittels servogetriebener Vorschubketten ohne Langenanschlagsystem

INDUSTRIEANLAGEN




ABLANGANLAGE

Rationeller Liangenzuschnitt von Massivholz

EINSATZ

zum Ablangen von:

» BSH

» Duo- und Triolam

> KVH

» Deckenelementen

» Blockhausbalken
VORTEILE

» millimetergenauer Langenzuschnitt in
automatischen Hobel- und SagestraBen

P sehr hohe Schnittfrequenz

» stufenlos einstellbare Schnittbreite

» Hirnschnittanzeige Uber Laser

» servogetriebene Vorschubketten
zur exakten Positionierung

P rechnergesteuerte Schnittfolge mittels Sdgen-PC

» Bestimmung der Schnittdaten in der Arbeits-
vorbereitung

» Ubergabe dieser Daten per Netzwerk an
den Sdgen-PC

» Mdglichkeit des Zuschnittes von mehreren

Bindern gleichzeitig

Abldngsége fur Bauteilbreiten bis 250 mm

TECHNISCHE DATEN

Bauldnge, ca.
Schnittbreite

Schnitthdhe
Vorschub Sageblatt

Vorschub Holz

Schnittleistung

3.000 mm
80 - 1.200 mm

80 - 300 mm

stufenlos regelbar
liber Frequenzumrichter

stufenlos regelbar
liber Servo-Antriebe

abhiangig von
Querschnitt/Linge

Andere Ausfiihrungen gerne auf Anfrage

MINDA Industrieanlagen GmbH
Postfach 1365

D-32373 Minden

GERMANY

SONDERAUSFUHRUNG

» Einsatz bei Schnittholz- und KVH-Herstellern
Mehrfachzuschnitt moglich

hohe Schnittleistung durch direkten Quertransport
nach Sdgeschnitt

> Andere Ausflihrungen sind auf Anfrage mdglich.
Sprechen Sie uns auf Ihre speziellen Wiinsche an:

e-mail: info@minda.de
www.minda.de

Fon (+49)-571-3997-0
Fax (+49)-571-3997-105
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